

















Benennung

Darstellung

Werkstoff

Verankerungskeil - K 15,3 mm
(Anl. 1)

Blankstahl*

Verankerungskeil - K 15,7 mm
(Anl. 1)

Blankstahl*

Einzelverankerung
Typ VE - rund

(Anl. 2)

-Verankerungsplatte (rund)

Vergutungsstahl*

Einzelverankerung

Typ VE - rechteckig
(Anl. 4)

-Verankerungsplatte (rechteckig)

Guss*

* genaue Werkstoffangaben beim DIBL hinteregl

w Werkstoffe und Montage

DYWIDAG -Systems Einzelspannglieder ohne Verbund
. mit Litze
Intemational GmbH @ 15,3 mm u. 15,7 mm St 1570/1770
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Zulassung Nr, Z-13.2-58
vom 30. Juli 2009

zur allgemeinen bauaufsichtlichen




Beschreibung des Verfahrens

Spannstahl

Als Spannstahl werden 7-drahtige Spanndrahtlitzen St 1570/1770 mit Korrosionsschutzmasse und PE-Mantel gemaf
allgemein bauaufsichtlicher Zulassung verwendet.

- Litze @ 15,3 mm mit Nennquerschnitt 140 mm?
- Litze @ 15,7 mm mit Nennquerschnitt 150 mm?

Spannglieder
Das Verfahren "DYWIDAG Einzelspannglied" ist ein Verfahren ohne Verbund.

Herstellung

Der Aufbau des Verfahrens "DYWIDAG Einzelspannglieder'gestattet die Herstellung der Spannglieder Im Werk, auf
der Baustelle oder im Bauwerk.

Bei Werksherstellung werden die Spannglieder mit oder ohne Verankerungselemente vormontiert und auf Rolle oder
in Form von Schleifen zu Baustelle transportiert. Der Transportdurchmesser betragt mindestens D=1,50 m.
Der minimale Verlegeradius betragt 2,50 m bzw. 2,60 m.

Beim Verlegen ist darauf zu achten, daR der Korrosionsschutz nicht besch&digt wird. Im Ubergangsbereich zur Ver-
ankerung ist eine ausreichende Uberlappung vom PE-Mantel zum Ubergangsrohr einzuhalten. Die Ubergangsstelle
Litze zu den Einbauelementen ist immer abzudichten. Dies wird durch eine Klebebandwicklung (3-lagig) ausgefiihrt.

Verankerungskeile

Die dreigeteilten Verankerungskeile sind aus einsatzgehartetem Stahl.
Die Abmessungen der Keile sind aus Anlage 1 ersichtlich.

Einzelverankerung Typ VE - rund (Anlage 2) und Typ VE - rechteckig (Anlage 4)

Diese Verankerung ist als einteilige Verankerungsplatte ausgebildet.

Sie kann als Spannanker-, zuganglicher Festanker oder als unzugénglicher Festanker eingesetzt werden.
Je nach Auswahl der Zusatzbewehrung kann der kleinstmdogliche Rand-Achsabstand erreicht werden.
Der vergréBerte Hohlraum des Ubergangsrohres und der Druckkappe muf vollstandig mit
Korrosionsschutzmasse ausgeflllt werden.

Montageablauf

e Fixieren der Verankerungsplatte mit aufgepresstem Ubergangsrohr ohne bzw. mit einem
Aussparungselement und der Festhaltespindel in der Schalung.

Markieren der Trennstelle und der Ubergreifungsldnge (80 mm) am PE-Mantel.
Entfernen des PE-Mantels im Ankerbereich und durchschieben der Litze durch die Verankerungsplatte.
Aufschieben des varher abgezogenen PE-Mantels zum Schutz der Litze auf den Spannlitzeniiberstand.
Abdichten des Uberganges Monolitze / Ubergangsrohr.

Var dem Spannvorgang Abziehen des PE-Schutzmantels vom Litzendberstand, Verfiillen des Konus mit
Korroslonsschutzmasse und eindriicken des Verankerungskeiles in die Konusbohrung.
Vorspannen.

Abtrennen des Litzenuberstandes.

Aufschrauben der mit Korrosionsschutzmasse gefiiliten Druckkappe.

Verfilllen der Spannnische mit Beton.
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