


















































3. Hiillrohre

Es gelangen Hillrohre nach DIN EN 523:2003-11 zur Anwendung. Die Hillrohre haben
einen kreisrunden bzw. f{ir die Typen 6-3 bis 6-5 auch einen ovalen Querschnitt. Die
StéBe des Hillrohres werden durch Muffen ausgefiihrt. Zwischen Hullrohr und dem
Ankerstutzen einer Verankerung kann zum Langenausgleich ein kurzes Hullrohrstlck als
Teleskoprohr eingefiigt werden. Alle Ubergange werden sorgfaltig mit Abdichtband
abgedichtet.

4. Verankerungen

4.1.1 Spannverankerung Typ E und ER (Anl. 5 bis 7)

Die Litzen werden durch ein Zentrumsloch in der Ankerplatte gefuhrt. Die Ankerplatte ist
entweder rund (Typ E) bzw. bei den Typen 6-3 bis 6-5 wahtweise auch rechteckig (Typ
ER). Zwischen Ankerplatte und HGllrohr befindet sich der Ankerstutzen, der von einer
Wendel umgeben ist. Diese Wende! ist einseitig an der Ankerplatte angeschweil3t. Das
freie Ende ist ggf. an der Bewehrung aus Betonstahl festzubinden.

Das Hillrobr wird ca. mit der Lange d (d = Hullrohrdurchmesser) in den Ankerstutzen
eingeschoben bzw. wird es entsprechend geformten PE-Ankerstutzen mit dem
Ankerstutzen verschraubt.

Die Ankerblichse wird erst kurz vor dem Spannen Gber die Litzen geschoben. Jede Litze
wird mit einem Klemmenpaar verankert. Die Ankerblichse E kann wahlweise auBen mit
ginem Gewinde ausgestattet werden, so dass die Moglichkeit bestehlEEmTjjzieren

o

eine Verpresshaube aufzuschrauben.

4.1.2 Schlaufenanker Typ L (Anl. 8)
Der Schlaufenanker Typ L ist Bestandteil eines Spannglieds fir An
tragwerken, auf die vorwiegend ruhende Lasten wirken. '
Die an beiden Seiten des Schlaufenbereichs anschlieBenden Schenkel des pannglleds
missen gleich lang sein. An den Spanngliedenden sind Spannanker Typ E oder Typ ER
angeordnet, die gleichzeitig vorgespannt werden.

Die auf Anlage 8 angegebenen Hulirohrabmessungen gestatten das nachtragliche
Einschieben der Litzen nach dem Erhéarten des Betons. Das Hullrohr far den
Umtenkbereich wird vor dem Einbau mit Hilfe einer Biegeschablone oder Biegemaschine
unter Beachtung des minimalen Umlenkradius min R vorgebogen. Zur Sicherstellung der
Form des Umlenkbereichs wird der Hullrohr-Umlenkbereich z.B. durch eine angebundene,
diagonale Aussteifung aus Betonstahl ausgesteift.
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In Anlage 8 sind die Angaben zur Mindestplattendicke des Betonquerschnitts und zur
Spalt-zugbewehrung im Umlenkbereich zu finden. In Anpassung an die benotigte
Vorspannkraft und die Platzverhiltnisse kann fur die Anordnung der Spannglieder der
Fall 1, 2 oder 3 gewahlt werden.

4.2 Feste Verankerungen

4.2.1 Typ E und ER (Anlagen 5 bis 7)

Dieser Ankertyp kann auch als feste Verankerung verwendet werden. Dabei muB die
Verankerung wahrend des Vorspannens zugénglich sein (beachte Besondere
Bestimmungen, Abs. 1.2).

4,22 Typ EP (Anlagen 6 und 7)

Der Aufbau dieser Verankerung entspricht der des Typs E bzw. ER. Anstelle der
Klemmen werden die Litzen durch Presshilsen (Anlage 4) verankert. Es konnen
Presshiilsen vom Typ | oder Typ |l, jedoch in einer Verankerung nur Presshulsen gleichen
Typs, verwendet werdeJn.

Die Presshiilsen Typ | bestehen aus einem Mantel und einer Einsatzfeder; die des Typs Il
bestehen aus einem Mantel und einer Einsatzhilse.

Die Ankerbiichse und die Presshilsen werden durch ein Rickhalteblech in ihrer Lage
fixiert.

Die Verankerung braucht beim Vorspannen nicht mehr zugéanglich zu sein. Sie kann vor
dem Vorspannen einbetoniert werden. Beim Spannen tritt kein Schiupf der Litzen auf.

42.3 Typ H (HL und HR, Anlagen 10 bis 12)

Die Litzen werden nach dem Austritt aus dem Halirohr facherformig verteilt und an ihren
Enden zwiebelformig aufgestaucht. Am Austritt aus dem Hullrohr wird ein Stahiring
angeordnet. Die Zwiebeln werden entweder in einem langlichen Raster (HL) oder einem
rechteckigen Raster (HR) angeordnet. Bei der Ausflihrung 1 liegen die Zwiebeln in einer

Ebene, bei der AusfGhrung Il in zwei hinter einander liegenden Ebenen. Der anker

Typ H ist nur fir die Betonfestigkeiten femo cuse(isoy = 34 N/mm?2 vorgesehen,

Deuntsches lnstitut
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4.3 Kopplungen (Anlage 13)

4.3.1 Koppelanker Typ K (Feste Kopplung)

Dieser Koppelanker dient dazu, ein neues Spannglied mit einem bereits gespannten zu
verbinden. Die bereits gespannte Halfte der Kopplung ist prinzipiell gleich aufgebaut wie
der Spannanker Typ E.

Die Kopplungsbiichse weist zusatzlich auBen einen Kranz von Nocken auf. Die mit
Presshilsen gleichen Typs versehenen Litzen des anzufligenden Spanngliedes werden
zwischen die Nocken gesetzt.

4.3.2 Bewegliche Kopplung Typ V (Gleitkopplung)

Diese bewegliche Kopplung dient dazu, zwei Spannglieder vor dem Spannen zu verbinden.
Das Kopplungsprinzip entspricht demjenigen des Koppelankers Typ K. Die Litzen beider
Spannglieder werden durch Presshilsen verankert.

Es dirfen in einer Verankerung nur Presshilsen gleichen Typs verwendet werden. Die
Presshiilsen des Spanngliedes 1 werden durch ein Sicherungsblech, die des Spanngliedes 2
durch einen Sicherungsblechring und ein Stahlband in ihrer Lage gesichert.

Die richtige Lage der Kopplungsblchse im Ankerstutzenbereich entsprechend der
Richtung des Spannweges ist vor dem endglltigen Zusammenbau des Blechkorpers zu
kontrollieren.

Ein Entliftungsrohr ist in Einpressrichtung hinter der Kopplungsblchse anzuordnen.
Verlauft die Kopplung in Einpressrichtung fallend, so ist auch vor der Kopplungsbichse
ein Entloftungsrohr anzuordnen.

4.3.3 Hallrohribergange

Bei den Kopplungen K und V wird das Hullrohrende, ggf. unter Zwischenschaltung eines
kurzen Teleskoprohres zum Langenausgleich, auf den Ansatz des Ankerstutzens
geschoben und dort mittels eines Stahinagels und Uberkleben mit Dichtband gesichert.

Der Ankerstutzen wird gegeniiber der Koppelblchse mittels

Eﬁ!}é
Peutsches {nstitut
fixe Bautechs ik

gel oder
Blechschraube fesigehalten.
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5. Spannen

Das Spannen erfolgt mit olhydraulischen Zentrumslochpressen. Die Litzen fuhren durch
die Presse hindurch und werden in der Presse in einer Zugbichse mittels Gerateklemmen
verankert. Alle Litzen eines Spanngliedes werden gemeinsam gespannt. Die Spannkraft
wird in der Regel mittels eines Manometers abgelesen. Nach Erreichen der gewlinschten
Spannkraft wird der Pressendruck abgelassen, wobei sich die Litzen mit einem
Klemmeneinzug von 6 mm gleichmaBig in der Ankerblchse verankern. Stufenweises
Vorspannen sowie das Spannen langer Spannglieder, bei denen der Pressenhub nicht
ausreicht, ist bei Einhaltung der Besonderen Bestimmungen, Abschnitt 4.2.4 m&glich.

6. Einpressen

Nach dem Vorspannen wird in die Hlllrohre Zementmdértel geeigneter Zusammensetzung
eingepresst. Es ist dabei ein Einpressmértel entsprechend der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung Z-13.6-7 oder nach DIN EN 447:1996-07 zu verwenden.

Fir das Einpressverfahren gilt die DIN EN 446:1996-07 bzw. die Angaben der Zulassung
Z-13.6-7.

Alle Verankerungen besitzen Offnungen zum Einpressen bzw. zum Entliften. Die
Hullrohre erhalten an den Hochpunkten - und wenn nétig - an_weiteren Stellen
Enttiiftungsanschlisse (Besondere Bestimmungen, Abs. 4.2.5.4)

Deutsches 1nstitut jf
fiir Bautechnik
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Verwendete Werkstoffe und Hinweise auf Normen

Bezeichnung

Werkstoff

Norm

Ankerbuchsen

VergUtungsstahl *

DIN EN 10083-2:2006-10
DIN EN 10083-1:2006-10

Koppelblichsen K u.
\

Vergutungsstah! *

DIN EN 10083-2:2006-10

Klemmen

Blankstahl *

DIN EN 10277-4:2008-06

Presshilsen Typ I:
Mantel
Einlage

Vergltungsstahl *
Vergutungsstahl

Presshilsen Typ il:

Mantel Blankstah! *
Einlage Automatenstahl * DIN EN 10277-3:2
Ankerplatten Baustahi * DIN EN 10025:2005-02
Sicherungsblech u. Baustahl * DIN EN 10025:2005-02
Sicherungsblechring
Distanzhalterung * . 3
HR, HL Baustahl DIN EN 10025:2005-02

Wendein Typ E

warmgewalzter Rundstahl *

DIN EN 10025:2005-02

Wendeln Typ H

Betonstahl *

DIN 488-1:1984-09

Bligel- und . » ]
Zusatzbewshrung Betonstahl DIN 488-1:1984-09
Ringe Typ H, Ku. V Baustahl * DIN EN 10025:2005-02
Ankerstutzen E. K u Stahlblech, * DIN EN 10130:2007-02
Vv P HD-PE * DIN EN ISO 1872-1:1999-10
oder Guss *

* genaue Werkstoffangaben beim DIBt hinterlegt

SUJSPA-DSI GmbH
Max-Flanck-Ring 1
40764 Langenfeld
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